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前 言

    本标准等效采用国际标准ISO 447:198“机床— 控制装置的操作方向》(1989年确认)。即在主要

技术内容上与国际标准一致，在格式上按GB/T 1. 1-1993进行编排.

    本标准与国际标准ISO 447的主要差异:

    1.按国标GB/T 1. 1的规定和我国机床标准的习惯表述方法，在第1章“范围”增加了适用范围。

    2.为便于理解和掌握标准，将国际标准的图4分为图4和图S，并增加了图6,

    3.为使标准条文与图示相呼应，在2.3的叙述中用括号明确示出图8~图12,

    本标准由中华人民共和国机械工业部提出。

    本标准由机械工业部北京机床研究所归口。

    本标准起草单位:机械工业部北京机床研究所。

    本标准 主要起草人 :陈高 、黎兴华。
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ISO前言

    ISO国际标准化组织)是世界范围内各国标准化机构(ISO成员)的联合组织。国际标准的制定工

作是通过ISO技术委员会完成的。对设里了技术委员会的专题感兴趣的每个ISO成员都有权在该技术

委员会 发表竞见 。与 ISO 有联系的 国际组织、官方和非 官方机构 也可参予此项 工作。

    经技术委员会接受的国际标准草案在被ISO理事会定为正式国际标准之前都要通过每个成员的

表决 。

    国际标准ISO 447由机床技术委员会ISO/TC 39制定。

    第一次出版((ISO 447:1973)是由以下成员国认可:

        奥地利 希腊 波兰

        比利时 匈牙利 西班牙

        捷克斯洛伐克 印度 瑞典

        丹麦 意大利 瑞士

        埃及 日本 英国

        芬兰 韩国 美国

        法国 荷兰 苏联

        联邦德国 新西兰 南斯拉夫

    下列成员国表示不赞成此技术文件:

        菲律宾 南非

    第二版取代了ISO 447:1973，它融合了1983年1月发往各成员国并经下列成员国赞同的1号修正

草案:

          比利时 意大利 西班牙

        巴西 朝鲜 瑞典

        捷克斯 洛伐克 韩国 瑞士

        法国 墨西哥 英国

        联邦德国 波兰 美国

        匈牙利 罗马尼亚 苏联

          印度 南非

    没有一个成 员国表示不同意该技术文件。
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1 范 围

    本标准规定 了机床控制装置 的操作方 向及其与相应 的机床运动部件的运动方 向之 间的关系 。

    本标准适用于机床 的手柄 、手轮和按钮等控制装置。

    本标准不适用于机床正常运行下在同一方向作连续运转的部件的控制装置(例如电动机的控制)。

2 一般规 则

    如有特殊情况下列规则不能适应时，则控制装t的操作方向和相应的被控制部件的运动方向应在

机床标牌上示 出。

2， 手柄控制装置

    手柄应这样设置 :

    — 对于直线运动的控制装置，手柄在中间位里两边的极限位置的连线应近似地平行于被控制部

件的运动方向;

    — 对于圆周运动的控制装置，手柄杆转动所在平面应平行于被控制部件的回转平面。

    在这两种情况下，手柄的运动方向应与相应的控制部件运动方向相同。

    这个规则对用手产生的运动的控制装1t(图1)和自动运动的起动控制装置(图2和图3)都是有效

的。

图 1

2.2 按钮控制装置

2.2.， 固定式控制装置

    按钮线应平行于被控制部件的运动方向设置。右手按钮、最远的按钮或上部按钮的操作相应产生一

个向右、远离或向上的运动(相对于操作者所处的操作位置)。

    这个规则适用于直线运动部件的控制(图4一图6)以及圆周运动部件的控制。在后一种情况，只考

虑离按钮线最近 的被控制 部件圆周部 分的运动总方向(图 7),
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冒 二,} E}}!黔册:
图 4 图 5 图 6 图 7

2.2.2 移动式控制装置(例如悬挂式控制装置)

    2.2.1的条文仍然有效，但需要在可回转1800以上的移动式控制装置上示出机床的轮廓，以避免在

运动方向上的不明确。

2.3 手轮控制装置

    手轮顺时针方向旋转(从操作者面对着安装该手轮的轴端看)，被控制部件应产生:
    — 一个向右(图s).远离(图s)或向上(图lo)的直线运动(当手轮轴线垂直布置时，观察者的观

察方向应平行于在操作位置的操作者的观察方向;当手轮轴线水平布置时，观察者应面对手轮的轴端);

尸 尸 户
图 8 图 s 图 to

— 或一个顺时针方询的转动:观察者面对主轴或安装被控制部件的轴的轴端(图n~图12);

笋 户
图 11 图 12

— 或一个向中心的运动(卡盘的夹紧).

3.1

特殊情况

  当被控制部件运动方向(垂直向上或向下、水平向右或向左，水平远离或靠近)的变化能用一个与

控制无关 的预选装 置来控制时，则上述规则用 来表示最 常用的 一个方 向。

3.2 当用同一手柄起动刀具的进给运动和切削运动时，则上述规则用来表示进给运动。


